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ESTUDO DA ADICAO DE ADITIVOS NAO CONVENCIONAIS NA PRODUCAO DE
ARGAMASSAS

Antonio Dias de Lima Terceiro Neto*
RESUMO

Argamassas sdo materiais de construcdo, com propriedades de aderéncia e endurecimento,
obtidos a partir da mistura homogénea de um ou mais aglomerantes, agregado miudo e agua,
podendo conter ainda aditivos. Os aditivos sdo adicionados em baixa porcentagem as
argamassas visando melhoria nas propriedades reologicas, fisicas, quimicas € mecanicas, além
de corrigir possiveis erros durante manuseio e execucao da massa. O seu alto custo justifica a
busca por novos materiais nao-convencionais, que contribuam para o melhoramento e
corre¢do de tracos de argamassas, possuindo também baixo custo. Este trabalho teve como
objetivo estudar a viabilidade técnica da utilizacdo de aditivos ndo-convencionais de baixo
custo na producdo de argamassas, que venham a melhorar a trabalhabilidade sem interferir na
sua resisténcia mecanica. Os corpos de prova de argamassa, padrao e com aditivos, foram
moldados de acordo com a NBR 7215 (ABNT, 1996), contendo uma parte de cimento, trés
partes de areia normatizada e com relagdo agua/cimento de 0,48. Os aditivos utilizados foram
amaciante e desinfetante com percentuais de 2, 4 e 6% e as idades de cura variaram entre 7,
14 e 21 dias. Foram analisados ensaios de resisténcia a compressao dos corpos de prova com e
sem adi¢des dos aditivos. Os corpos de prova (CP) com aditivos apresentaram resisténcias a
compressao maiores do que os padrdes, que tiveram resisténcia a compressao de 6,207 & 0,24
MPa com 21 dias cura, sendo que o CP com amaciante teve o melhor resultado, chegando a
10,466 + 0,34 MPa na mesma idade e com 4% de adi¢do, ja o CP com desinfetante teve 8,738
+ 1 MPa de resisténcia a compressao nas mesmas condi¢des € com porcentagem de 2%. Além
disso, pdde-se observar que os aditivos melhoraram a trabalhabilidade da massa. Diante do
exposto, constatou-se que os aditivos analisados aumentam a resisténcia mecanica quando
utilizados na porcentagem de 4% para amaciante e 2% para desinfetante.

Palavras-Chave: Materiais de constru¢do. Corpos de prova. Resisténcia a compressao.

1. INTRODUCAO

A industria da construgdo civil ¢ responsavel pela utilizacdo de diversos recursos
naturais e geradora de residuos em larga escala. Os processos construtivos que sao adotados
atualmente acabam favorecendo o desperdicio desses materiais que provocam sérios danos ao
ambiente. E de fundamental importincia ter um olhar voltado para a sustentabilidade,
objetivando a reducdo dos indices de poluentes descartados diariamente no meio em que
vivemos. Logo, ¢ crucial elaborar estratégias que potencializem o uso de materiais de

construgdo, para que se possam construir edificagdes de maneira eficiente, associando a
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economia, sustentabilidade e seguranga, além da durabilidade.

Conforme Mehta e Monteiro (2008), a construgdo civil utiliza diversos materiais em
suas atividades, dentre eles temos a argamassa, que tem uma ampla e diversificada utilidade,
devido a sua capacidade de aderéncia e endurecimento.

Isaia (2007), assinala que as argamassas sao materiais de construcdo, com
propriedades de aderéncia e endurecimento, obtidos a partir da mistura homogénea de um ou
mais aglomerantes, agregado mitdo (areia) e 4gua, podendo conter ainda aditivos e adi¢des
minerais.

Os aglomerantes quando misturados com agregados e dgua, sao amplamente utilizados
na construcdo civil, na parte de assentamento (elevagdo da alvenaria), chapisco, embogo e
reboco, além do uso no revestimento de pisos e rejuntamento.

Para modificar as propriedades fisico-mecanicas das argamassas, a fim de melhorar e
facilitar a sua produgdo, eliminando os efeitos indesejaveis, tais como a segregacao, fissuras e
bolhas, utiliza-se os aditivos.

De acordo com Neville (1997), os aditivos sdo materiais adicionados durante o
preparo da argamassa ou concreto em proporgdes que nao ultrapasse, exceto em casos
especiais, 5% do peso de cimento contido no trago, obtendo modificagdes especificas ou
modificacdo de suas propriedades.

Os aditivos podem ser de varios tipos, dos quais pode-se citar: plastificante ou redutor
de agua, acelerador do tempo de pega, retardador do tempo de pega, incorporador de ar,
superplastificante, entre outros. Esses, tém a finalidade de aumentar a trabalhabilidade da
argamassa, reduzir o consumo de cimento, acelerar ou retardar o tempo de pega e aumentar a
resisténcia.

Este trabalho trata da adicdo de aditivos ndo convencionais na produgdo de
argamassas, presentes no cotidiano. Tendo como objetivo geral, avaliar a viabilidade técnica
da utilizacdo de aditivos ndo convencionais na producdo de argamassas, através de ensaios de
resisténcia a compressao, de modo que a relacdo dgua/cimento possa ser reduzida sem perda
de trabalhabilidade, que também foi verificada. A ideia alternativa vem do fato que o uso
desses materiais estd facilmente disponivel no mercado, tais como o amaciante ¢ o
desinfetante, que estdo apresentados na forma de produtos comerciais, além de apresentarem

um menor custo.



2. FUNDAMENTACAO TEORICA
2.1 Argamassa

De acordo com a NBR 13281 (ABNT,2005), argamassa ¢ uma mistura homogénea de
agregado (s) mitido (s), aglomerante (s) inorgénico (s) e dgua, contendo ou ndo aditivos, com
propriedades de aderéncia e endurecimento, podendo ser dosada em obra ou em instalacao
propria (argamassa industrializada).

Com ampla utilizacdo na construgdo civil, esse tipo de material vem sendo 1til desde a
pré-historia, cujo servia para assentamento de pisos e posteriormente, com o passar dos anos
ganhou novas utilidades, sendo aplicada em assentamento de alvenaria e revestimento de
pisos e paredes.

Conforme a European Mortar Industry Organization (2006), o uso de argamassa como
material de constru¢do comegou na pré-historia, ha cerca de 11000 anos atras. No sul da
Galiléia, proximo de Yiftah’el, em Israel, foi descoberto em 1985, quando de uma escavagao
para abrir uma rua, o que hoje ¢ considerado o registro mais antigo de emprego de argamassa
pela humanidade: um piso polido de 180 m?, feito com pedras e uma argamassa de cal e areia.

Segundo Roman (1996), do ponto de vista estrutural, a principal fungdo da argamassa
¢ possibilitar a transferéncia uniforme das tensdes entre as unidades de alvenaria. Isso ocorre
porque a argamassa compensa as irregularidades e as variagdes dimensionais das unidades.
Além dessa funcdo, deve também unir solidamente as unidades de alvenaria e ajuda-las a
resistir aos esforgos laterais.

Conforme Scandolara (2010), as argamassas devem ter custo reduzido, boa
plasticidade, boa aderéncia, retencdo de agua, homogeneidade, compacidade, resisténcia a
infiltracdo, a tracdo e a compressao, assim como apresentar alta durabilidade, contudo suas

propriedades podem ser melhoradas com a inclusdo de minerais e aditivos quimicos.

2.1.1 Argamassa para assentamento

E indicada para a ligagio de componentes de vedagio da alvenaria (blocos e tijolos),
tendo como principal fun¢do a vedacdo, garantindo a estanqueidade da parede a penetragao de

agua das chuvas.

Estas tém sido caracterizadas como: unir os componentes de alvenaria para que o
conjunto seja capaz de resistir diversos tipos de esforcos, distribuir uniformemente
as cargas atuantes na parede por toda a area resistente do bloco, absorver
deformagdes a que a alvenaria estiver sujeita, e selar o conjunto quando a alvenaria
for aparente (FRANCO, 2000, p.1).
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2.1.2  Argamassa para revestimento de paredes e tetos

“Argamassa de revestimento ¢ utilizada para revestir paredes, muros e tetos, os quais,
geralmente, recebem acabamentos como pintura, revestimentos ceramicos, laminados, etc.”
(CARASEK, 2007, p. 14).

Utilizada tanto no revestimento externo, quanto interno, ¢ caracterizada como uma
camada de regularizacdo, sendo aplicada, na forma tradicional, em trés niveis: chapisco,

emboco e reboco, cada um com sua fun¢do, como ¢ exposto na Figura 1.

Figura 1- Camadas do revestimento em argamassa.
chaplsco

embogo

reboco

Fonte: ABCP, 2002.

O chapisco ¢ a primeira camada do revestimento, ficando, portanto, em contato direto
com os tijolos ou blocos ceramicos. A sua finalidade ¢ deixar a superficie da parede mais
aderente, para posteriormente receber o emboco. De acordo com o que esta disponivel no site
Equipe de Obra (2013), a argamassa deve ter grande resisténcia mecanica € uma espessura
entre 3 e 5 mm.

Segundo a NBR 13529 (ABNT, 1995), o embogo ¢ a camada de revestimento
executada para cobrir e regularizar a superficie da base ou chapisco, propiciando uma
superficie que permita receber outra camada, de reboco ou de revestimento decorativo, ou que
se constitua no acabamento final.

Ja o reboco, ultima camada, ¢ composto por areia, cimento, agua e cal, entretanto a
granulometria dos agregados ¢ mais fina do que na argamassa produzida para o emboco. Essa
camada tem a funcdo de dar um melhor acabamento para que a parede possa receber a pintura
ou um revestimento cerdmico, a mesma tem uma espessura maxima de 5 mm. E valido
ressaltar que € preciso esperar 7 dias de cura do embogo para que se possa aplicar o reboco.

Buscando minimizar o tempo gasto com o revestimento tradicional e maximizar a
producdo, reduzindo o consumo de materiais, a indastria da construcao civil vem englobando

o revestimento decorativo monocamada. Segundo o Centre Scientifique et Technique du
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Batiment (1993), trata-se de argamassa cimenticia pigmentada, aplicada diretamente sobre
substrato de alvenaria ou concreto estrutural, previamente preparado, com espessura média
que varia de 12 a 15mm.

De acordo com a NBR 13529 (ABNT, 1995) o revestimento de camada tnica ¢ aquele
de um tunico tipo de argamassa aplicado sobre a base de revestimento, em uma ou mais
demaos.

Na Figura 2, pode-se observar como fica a parede com esse tipo de revestimento.

Figura 2- Revestimento de camada unica.

Revestimento monocamada

MR Y

Fonte: Construnormas 2017.

2.2 Aditivos

Aditivos sdao produtos empregados na produgdo de concretos e argamassas para
modificar certas propriedades do material fresco ou endurecido e sua quantidade ¢ expressa
em relacdo ao aglomerante, nao ultrapassando os 5%, sendo considerado o quarto componente

do concreto.

As aplicagdes dos aditivos buscam melhorar as seguintes propriedades:
e Trabalhabilidade;

e Compacidade;

e Resisténcia;

e Fluidez;

e Durabilidade.

Eles podem ser de diversos tipos e possuir variadas func¢des, os quais estdo expressos

na Tabela 1.



12

Tabela 1- Tipos de aditivos e suas funcoes.

Tipos de aditivos Definicao

Utilizados para melhorar a trabalhabilidade da argamassa sem alterar
Redutores de dgua a quantidade de agua.

Reduzem a evaporagdo e a exsudacdo de dgua da argamassa fresca e conferem
Retentores de dgua capacidade de retencdo de dgua.

Formam microbolhas de ar, estaveis, homogeneamente distribuidas na argamassa,

Incorporador de ar aumentando a trabalhabilidade e atuando a favor da permeabilidade.
Retardadores de pega Retardam a hidratacdo do cimento, proporcionando um tempo maior de utilizacao.
Aumentadores de adréncia Proporcionam a aderéncia quimica ao substrato.

Reduzem a absor¢do de dgua da argamassa, mas nao a tornam impermeavel
Hidrofugantes e permitem a passagem de vapor d’agua.

Fonte: Autor.

2.3 Aditivos nao convencionais

2.3.1 Amaciante

Amaciante ¢ um produto de uso popular, facilmente encontrado em qualquer mercado

de pequeno ou grande porte, o mesmo ¢ utilizado para amaciar e perfumar tecidos.

De acordo com a Associacdo Brasileira de Produto de Limpeza e afins (2016), O
amaciante de tecidos para uso doméstico pode ser definido como um produto que confere

maciez e proporciona frescor e cheiro agradavel nas roupas.

Segundo Ullman’s (1987), os principais ingredientes ativos que estdo disponiveis nos
amaciantes de roupas sdo os surfactantes cationicos de quaternarios de amonio conhecidos
como base. A formula¢do de produtos com alta quantidade desses materiais ativos requer um
sistema de balanceamento de emulsificantes selecionados. Além dos compostos de amonio e
imidazolinas cléssicas, cresce o nimero de outros surfactantes catidonicos com propriedades de
amaciamento que sao descritos na literatura de amaciantes concentrados, como derivados de

poliamonios, bisimidazolinas e alquilpiridinas, bem como certos polimeros cationicos.

2.3.2 Desinfetante

A limpeza e a desinfec¢do sdo consideradas como um dos principais métodos de

prevencdo de doengas. A desinfec¢do controla e elimina microrganismos indesejaveis,
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valendo-se de processos fisicos € quimicos, que atuam na estrutura ou no metabolismo dos
mesmos.

“Desinfetantes sdo formulagdes que tém em sua composi¢do substancias microbicidas
e apresentam efeito letal para microrganismos nao esporulados, sdo utilizados em uso geral,
em industrias alimenticias, piscinas, lactarios, hospitais” (ANVISA, 2016, p.4).

Estes possuem em sua composi¢cdo cloro, iodo, quaternarios de amonio e &cido
peracético. De acordo com o Inmetro (2008), os desinfetantes devem ser usados com cuidado
pelos consumidores, pois de acordo com informagdes do Sistema Nacional de Informagdes
Toxico- Farmacologicas (Sinitox), a intoxicacdo por saneantes ¢ historicamente a terceira
causa mais comum de danos a satde dos consumidores, atrds apenas de medicamentos e

animais peconhentos.

3. MATERIAIS E METODOS

Neste item serdo apresentados os materiais estudados e os métodos de ensaios
utilizados para a execugao do presente trabalho. As etapas desenvolvidas na realizacdo do

mesmo, estdo apresentadas no fluxograma da Figura 3.

Figura 3- Fluxograma da metodologia utilizada na pesquisa.

Revisao

bibliografica

Sem aditivo

Moldagem Com

aditivos

=
=11}
o
o
o
o
=
1]
=

21 dias

Ensaio de
resisténcia a
compressao

Fonte: Autor.
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3.1 Materiais

e Agregado: Foi utilizado um agregado miudo (areia), comercializado no comércio
da cidade de Araruna — PB.

e Cimento: Foi utilizado um cimento Portland CP II-Z-32, comercializado no
comércio da cidade de Araruna - Paraiba.

e Agua: A agua deve ser isenta de impurezas nocivas & hidratagio do cimento, como
matérias organicas e sulfatos, ou seja, aguas potaveis, sendo utilizada a dgua do
pogo do Campus VIII/UEPB.

e Aditivos nao-convencionais: Amaciante e desinfetante, todos adquiridos no
comeércio local da cidade de Araruna - Paraiba.

3.2 Métodos

A metodologia utilizada para o desenvolvimento desta pesquisa consiste nas etapas
descritas a seguir, conforme atividades desenvolvidas e ensaios realizados. Tomou-se como
base a NBR 7215 (ABNT, 1996), que especifica o método de determinagao da resisténcia a
compressao de cimento Portland.

Inicialmente foram moldados corpos de prova cilindricos de dimensdes 5x10 cm no
traco 1:3 sem aditivos. Posteriormente, moldou-se corpos de prova com adi¢des de amaciante
e desinfetante, para finalmente realizar o ensaio de resisténcia a compressdo € comparar 0s
resultados obtidos.

Na Figura 4, ¢ apresentado um fluxograma com todos os procedimentos e variaveis

utilizados na pesquisa.

Figura 4- Fluxograma com procedimentos utilizados na pesquisa.

Pesquisa

Comparagdo da
resisténcia dos
corpos de prova

Corpo de prova Corpo de prova Corpo de prova Idades de
padrdo com amaciante com desinfetante rompimento

Fonte: Autor.
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3.2.1 Preparagdo das Argamassas
Inicialmente foi realizada a etapa de mistura das argamassas conforme apresenta a

Figura 5.

Figura 5 — Preparacgdo para moldagem dos corpos de prova.

Fonte: Autor.
Foram moldados 9 corpos de prova cilindricos 5x10 cm (Figura 6) de argamassa no

traco de 1:3, sem adicdo dos aditivos ndo convencionais, que sao os padrdes.

Fonte: Autor.

A quantidade de cada material utilizado esta apresentada na Tabela 2.

Tabela 2 — Quantidades de Materiais.

Material Massa para mistura (g)
(;imento Portland 624 +04
Agua 300 £0,2
Areia Normal
-Fragdo Grossa 468 +0,3
-Fragdo Média Grossa 468 £0,3
-Fracdo Média Fina 468 +0,3

468 +0,3

-Fracdo Fina

Fonte: Adaptada da NBR 7215 (ABNT, 1996).
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Apods a moldagem, os corpos de prova permaneceram em processo de cura, imerso em
agua, até¢ a idade de rompimento, dai realiza-se o ensaio de resisténcia a compressdo. Os
mesmos foram rompidos nas idades de 7, 14 e 21 dias, sendo dividido trés corpos de prova
para cada idade, ou seja, o experimento foi realizado em triplicata.

A partir dos corpos de prova moldados como referéncia, foram moldados corpos de
prova com adi¢des de aditivos nas proporgdes de 2, 4 € 6% em relagdo a quantidade de
cimento, de acordo com a Tabela 3. Vale salientar que para cada quantidade de aditivo, em

gramas, adicionada na argamassa, era retirada a mesma quantidade de dgua do traco.

Tabela 3- Porcentagem dos aditivos e idades de cura dos corpos de prova.

Experimentos Aditivos (%) Cura
2 7
14
21

7
14
21

7
14
21

O 00NN WK —
[o)Ne)Ne SN N S P O S

Fonte: autor.

De acordo com a Tabela 3, foram moldados 3 corpos de prova para cada experimento,
totalizando 27 ensaios. A verificagdo da influéncia que os aditivos exercem sobre a
argamassa, sera constatada ao realizar os ensaios de resisténcia & compressao e verificada a

trabalhabilidade da massa, cujos resultados obtidos serdo comparados com os padroes.

4. RESULTADOS E DISCUSSOES

A Figura 7 mostra a argamassa padrao quando produzida para moldagem dos corpos
de prova, a mesma foi utilizada para fazer a verificacdo da trabalhabilidade da massa a olho
nu, onde também se levou em consideracdo a facilidade do seu manuseio na etapa de
producao.

Figura 7 — Argamassa padrio.

Fonte: Autor.
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A Figura 8 apresenta a execugdo do ensaio de resisténcia a compressado, realizado no

Laboratorio de Materiais e Geotecnia da Universidade Estadual da Paraiba-Campus VIII.

Figura 8 — Corpos de prova ap0s ensaio de resisténcia a compressao.

Fonte: Autor.

A Tabela 4 apresenta os valores referentes aos resultados de resisténcia @ compressao

simples dos corpos de prova padrao.

Tabela 4- Resisténcia a compressdo média dos corpos de prova convencionais.

CORPO DE PROVA PADRAO
Experimento Traco Porcentagem Idade de Rompimento Resisténcia a Compressao
de Aditivo (Dias) (MPa)
1 1:3 0 7 4,946 + 0,38
1:3 0 14 5,590+ 0,34
3 1:3 0 21 6,207 +0,24

Fonte: Autor.

De acordo com a NBR 5732 (ABNT, 1991), a resisténcia & compressao minima aos 7
dias para um cimento da classe de 32 MPa, ¢ 20 MPa. Como observa-se na Tabela 4, a
argamassa nao obteve esse resultado, chegando a apenas 4,946 MPa + 0,38 nessa mesma
idade, isso pode ter ocorrido devido a utilizagdo de um agregado miudo (areia) ndo muito
confiavel ou por causa de um mal adensamento na etapa de moldagem.

Os valores expressos na Tabela 4, foram comparados com os resultados encontrados
nos ensaios de resisténcia a compressdo dos corpos de prova contendo aditivos.

Os corpos de prova com adi¢ao de amaciante, antes do rompimento, podem ser vistos

na Figura 9.
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Figura 9 — Corpos de prova com adi¢do de amaciante.

Fonte: Autor.

A Tabela 5 apresenta os resultados de resisténcia a compressdao para os corpos de

prova contendo amaciante.

Tabela 5- Resisténcia a compressdo média dos corpos de prova com adi¢do de amaciante.

AMACIANTE
Experimento Traco Porcentagem Idade de Rompimento Resisténcia a Compressio
De aditivo (Dias) (MPa)
1 1:3 2 7 5,647 £ 0,69
2 1:3 2 14 6, 085+ 0,89
3 1:3 2 21 6,718 £0,28
4 1:3 4 7 6,815 +0,00
5 1:3 4 14 7,983 +£0,28
6 1:3 4 21 10, 466 + 0,34
7 1:3 6 7 6,085 +0,76
8 1:3 6 14 6,766 + 0,76
9 1:3 6 21 9,249 +0,83

Fonte: Autor.

De acordo com Tabela 5, pode-se constatar que a maior resisténcia a compressao
encontrada de 10,466 + 0,34 MPa ¢ com o percentual de 4% de amaciante, com 21 dias de
cura, chegando a ser quase duas vezes maior que a resisténcia do corpo de prova padrao. Isso
pode ter ocorrido devido a presenga do quaternario de amonio na composi¢ao quimica do
amaciante, pois essa substancia também se encontra presente nos aditivos convencionais que
tém essa fungdo, como os aditivos plastificantes. Outro motivo, que deve ser frisado, para o
aumento da resisténcia a compressao com a presenca do aditivo, foi a diminuigdo do fator
agua cimento, entretanto, vale salientar também que, a trabalhabilidade da argamassa
melhorou mesmo com a diminui¢do da agua, quando comparada a padrao, como pode ser

observada na Figura 10.



vistos na Figura 11.

Figura 10 — Argamassa com adic@o de amaciante.

Fonte: Autor.
Os corpos de prova com adigdo de desinfetante, antes do rompimento, podem ser

Figura 11 — Corpos de prova com adigdo de desinfetante.

Fonte: Autor.
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A Tabela 6, apresenta os resultados de resisténcia a compressdao dos corpos de prova

contendo desinfetante.

Tabela 6 - Resisténcia a compressdo média dos corpos de prova com adigdo de desinfetante.

DESINFETANTE

Experimento  Traco

1:3
1:3
1:3
1:3
1:3
1:3
1:3
1:3
1:3

O 03N N B W —

Porcentagem
De Aditivo

2

(o) JEe N NE SN NEE A S I S

Idade de Rompimento

(Dias)
7
14
21
7
14
21
7
14
21

Resisténcia a Compressio

(MPa)

6,377+ 0,62
8,129+ 1,17
8,738 + 1,00
4,746 +0,38
7,448 +0,76
8,129 + 0,96
4,990+ 0,17
5,306+ 0,76
5,720+ 0,31

Fonte: Autor.

Conforme ¢ mostra-se na Tabela 6, a maior resisténcia a compressdo obtida, para o

desinfetante, ¢ com o percentual de 2%, chegando a 8,738 £ 1 MPa. Também ¢ possivel



20

constatar que enquanto a porcentagem de aditivo aumenta, a resisténcia a compressao
diminui.

O desinfetante apresentou-se como um bom aditivo, melhorando a trabalhabilidade
(Figura 12) e aumentando a resisténcia a compressdo quando comparado ao padrdo,
entretanto, ficou 16,51% abaixo do amaciante. A melhora nessas propriedades pode ser
justificada pelos mesmos motivos expostos para o amaciante, que ¢ a presenca do quaternario
de amonio e a diminui¢do do fator d4gua cimento do trago convencional. Entretanto, para se ter
resultados mais detalhados, seria necessario a realizagdo de um estudo mais aprofundado, que
levasse em consideragdo as composigdes e propriedades quimicas dos aditivos presentes no

mercado, e dos ndo-convencionais, além dos seus comportamentos nas argamassas.

Figura 12 - Argamassa com adicdo de desinfetante.

Fonte: Autor.

5. CONCLUSAO

Os resultados de resisténcia a compressdo e de verificagdo da trabalhabilidade da
argamassa obtidos, na presenca de aditivos, foram satisfatorios, confirmando assim a sua
viabilidade na producdo de argamassas.

Os dois aditivos provocaram um aumento na resisténcia a compressao, apresentando-
se melhor no percentual de 4% para amaciante e de 2% para o desinfetante, porém conforme
se aumentou essa porcentagem para 6%, todos tiveram redugdo da sua resisténcia a
compressdo, provando assim o que estd presente na literatura estudada, que recomenda a
porcentagem maxima de 5 % para utilizacdo de aditivos.

A argamassa com amaciante foi a mais resistente a compressao, mostrando-se melhor
na proporg¢ao de 4%, aonde chegou a resisténcia de 10,466 + 0,34 MPa na idade de 21 dias,
sendo quase duas vezes maior que o padrdo, que teve resisténcia a compressao de 6, 207 £

0,24 MPa na mesma idade.
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A melhoria nas propriedades estudadas pode ser justificada devido a presenga do
quaternario de amoOnio na composi¢ao quimica dos dois aditivos ndo-convencionais, essa
mesma substancia também se encontra nos aditivos presentes no mercado. Além disso, a
reducdo do fator 4dgua cimento também teve grande influéncia nessa melhora, agindo
diretamente na resisténcia a compressao da argamassa. Entretanto, devido a complexidade do
tema, se v€ necessario novos estudos que possam avaliar outras propriedades das argamassas,
como: aderéncia, durabilidade, retencdo de agua, etc.

Contudo, este trabalho foi de grande relevancia, gerando conhecimento na area de
producdo de argamassas, dando solugdes para a utilizagdo de aditivos mais baratos que podem
ser facilmente encontrados no mercado e que causam menos impactos ao meio ambiente

quando comparados aos convencionais que sa0 muito perigosos.

STUDY OF THE ADDITION OF NON-CONVENTIONAL ADDITIVES IN THE
PRODUCTION OF MORTARS

ABSTRACT

Mortars are building materials with adhesion and hardening properties, obtained from the
homogeneous mixture of one or more binders, aggregate and water, and may contain
additives. The additives are added in a low percentage to the mortars aiming at improvement
in the rheological, physical, chemical and mechanical properties, besides correcting possible
errors during handling and execution of the mass. Its high cost justifies the search for new
non-conventional materials, which contribute to the improvement and correction of traces of
mortars, also having a low cost. This work aimed to study the technical feasibility of the use
of non-conventional additives of low cost in the production of mortars, which will improve
the workability without interfering in its mechanical resistance. The mortar specimens,
standard and with additives, were molded according to NBR 7215: 1996, containing one part
cement, three parts standard sand and water/cement ratio of 0.48. Additives used were
softener and disinfectant with 2, 4 and 6% percentages and curing ages ranged from 7, 14 and
21 days. Compressive strength tests of the specimens with and without additions of the
additives were analyzed. The specimens with additives had higher compressive strengths than
the standards, which had a resistance of 6.207 + 0.24 MPa with 21 days, and the CP with
softener had the best result, reaching 10.466 + 0,34 MPa at the same age and with 4% of
addition, the CP with disinfectant had 8,738 + 1 MPa of resistance in the same conditions and
with a percentage of 2%. In addition, it was observed that the additives improved the
workability of the mass. In view of the above, it was verified that the additives analyzed
increase the mechanical resistance when used in the percentage of 4% for softener and 2% for
disinfectant.

Keywords: Construction Materials. Test specimen. Compressive strength.
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